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A filter system extracts particles and/or drops of liquid from air flowing through the filter system. The filter system has 
a filter layer disposed in a plane and a cyclone collector that is disposed in the edge region of the fitter layer. The 
cyclone collector is provided with a device which, compared with the filter layer, creates a higher flow speed and 
stronger vortexing of the circulating air. The cyclone collector can be produced from horizontal cyclone elements, 
curved, horizontal elements or from expanded metal. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



PACE 16/1 10 • RCVO AT 3/24/2005 5:59:46 PM [Eastern Standard Time] • 8VR:USPTO-EFXRF-1/0 ' DM8:8729300 ■ CSID:Foley .Lardner LLP * DURATION (mnvss):45-30 



03A24/2005 05:02:14 PM Simpson, Carolyn Foley & Lardner LLP Page 17 



i 



® BUIMDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift 

® DE 10208474 A1 



DEUTSCHLAND 



(Sj) Int. CI. 7 : 

F 24 C 15/20 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



102 08 474.2 
27. 2.2002 
4. 9.2003 



oo 

CM 



© Anrnelder: 


© Erfinder: 




BSH Bosch und Siemens Hausgerate GmbH, 81669 


Bockle, Martin, 75015 Bretten, DE; Dittes, Achim, 


Munchen, DE 


75015 Bretten, DE; Feisthammel, Egon, 76437 




Rastatt, DE; Grobleben, Ralf, 75015 Bretten, DE; 




Kornberger, Martin, Dr., 76530 Baden-Baden, DE; 




Reiff, Udo, 75438 Knittlingen, DE; Rosmann, Dieter, 




Dr., 70174 Stuttgart, DE; Schmid, Dietrich, 71139 




Ehningen, DE 




® Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 




zu ztehende Druckschriften: 




DE 


41 31 988 C2 




DE 


27 20 201 C2 




DE 


197 53 687 A1 




DE 


41 38 846A1 




DE 


298 11 000 U1 




AT 


3 60 206 B 




US 


39 10 782 



Die folgenden Angaben eind den vom An me I der eingereichten Unterlagen entnommen 

@) Filteranordnung fur eine Dunstabzugshaube 

(§) Die Erfindung betrifft eine Filteranordnung zum Ab- 
scheiden von Partikeln uno7oder Flussigkeitstropfen eus 
der die Firtereinrichtung durchstromenden Luft. Die Filter- 
anordnung besteht aus einer in derEbene angeordneten 
Rlteranlage und einem Wirbelabscheider, der im Randbe- 
reich der Filteranlage angeordnet ist. Der Wirbelabschei- 
der ist mit Mitteln versehen, die im Vergleich zur Filterla- C 
ge, eine hone re Strdmungsgeschwindigkeit und eine 
starkere Verwirbelung der durchstromenden Luft bewir- 
ken. Der Wirbelabscheider kann aus X-Zyklonelementen, 
aus geschwungenen, h'egenden Elementen oder auch aus 
Streckmetall gefertigt sein. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Filteranordnung fur 
Dunstabzugshaubcn zum Abschcidcn von Partikcln und/ 
oder Flussigkeitstropfchen, die insbesondere in Kiichen 5 
oberhalb einer Kochs telle eingesetzt werden. 
[0002] Derartige Filteranordnungen sind bekannt. In der 
DE 27 20 201 C2 sowie der US-PS 39 10 782 werden Filter 
beschrieben, die aus einer ersten Reihe von in Abstanden 
zueinander angeordneten und in Richtung der Gasstroinung 10 
get) line ten l^ohlen, sowie einer /.weilen Reihe von in Ab- 
standen zueinander angeordneten und entgegen der Rich- 
lung der Gassl.rorriung geofTnei.cn Profilcn beslchen, wohci 
die einander benachbarten Langsrander zweier nebeneinan- 
(lerlicgendcr Profile der cinen Reihe jeweils in den Innen- IS 
raum eines gegenuberliegenden Profils der anderen Reihe 
hineinragcn. 

[0003| Bei diesen AbscheidegilLem isL der Absfand zwi- 
schen den beiden Profilrcihcn so bemcssen, dass die bin- 
(lurchsLroinende LufL eine mchrfache RiehLungsumkehr cr- 20 
fahrt. Der freie Durchgangsquerschnitt betragt je nach Ab- 
scheidegillcr — 'IVp 10 — 30% der gcsainlen GilLcrflache. 
Durch diese Querschnittsvernunderung inner halb des Ab- 
seheidegillcrs trill, cine Kriiohung der T.uRgesehwindigkeil. 
auf das 3— lOfache ein. Die abscheidende Wirkung des Git- 25 
icrs beruhl auf dieser Geschwindigkcilserhohung, duruh die 
ja auch die in der Luft enthaltenden Flussigkeitstropfchen 
und Fcststoffpartikcl bcschleunigt werden, sowie auf der 
mehrfachen Richtungsumkehr der hindurchstromenden 
Luft Die beschleunigten Flussigkeitstropfchen und Fest- 30 
stoffpartikel konnen der Richtungsanderung nicht folgen. 
und prallen auf die Innenoberflache der Profile der zweiten 
Reihe. Die Plussigkeitstropfchen hilden auf deren Oberfla- 
cheeinen Flussigkeitsnlrn. der alluiahlich nach unten ablau- 
fen und durch spe/ielle OfTnungen ini Rahnien des Abschei- 35 
degitters in eine unter dem Abscheidegitter angeordnete 
SaniTrielschiene gelungt. 

[0004] Mil der DE 29 81 100 Ul wird ein Fettfangfilter 
vorgeschlagen, bei dem /.wci odcr inehr Lagen eines Gi Iters 
verwendet. werden. welches aus nach beiden Seiten eines 40 
Biechcs durch cinen Stanzvorgang crzeuglcn Schlilzbruk- 
ken hesteht, wobei die Gitter innerhalb des Filters so ange- 
ordnct sind, dass die Schlitzbriickcn senkrecht odcr schrag 
nach unten verlaulcn, und trie Gitler durch einen gemeinsa- 
men Rahnien zusaxnmengehalten werden. Jeweils zwischen 45 
zwei GiLlern mil. senkrechL oder schrag nach unlen vcrlau- 
fenden Schlitzbriicken kann sicb ein weiteres (Jitter befin- 
del, desscn SchliL/.briicken waagcrccht angeordneL sind. 
[0005] Weiterbin sind Fetrfilter aus mehrlagigeni Streck- 
mctall bekannt. So wird in der DE 197 53 687 Al cin mehr- 50 
lagiger kegelig ausgebildeter Streckmetallnlter beschrieben, 
der auBcn cinen angeformten ebenen Krcisscbcibcnring zur 
guten Anlage am Filterrahmen aufweist. 
[0006] Ein wesentlicher Nachteil dieser plattenformigen 
odcr kegelig ausgebildclcn hell filler, bei denen die gewohn- 55 
lich von einem Geblase angesaugte Luft die Plattenebene 
durchstroinl, isl die rcduzicrtc Randabsaugung. 
[0007] Urn diesen Nachteil zu beseitigen, wurde bereits in 
der DE4138846A1 vorgcschlagcn, bei einer Filtcrkas- 
sette, liber deren Filterflache die zu filtemde Luft angesaugt 60 
wird, die Filterflache in von Luft durchstromte und die 
Durchstromung hemmende Teilbereiche aufzuteilen. Dabei 
ist ini Interesse einer verbesserten Randabsaugung vorgese- 
hen, dass die die Durchstromung hemmenden Teilbereiche 
zur Mitte der Filterflache zunehmen. Nachteilig ist dabei na- 65 
ttlrlich, dass zugunsten der Stroinungsoprimierung die Fil- 
terflache insgesamt eingescbrankt wird. 
1 0008 1 Weiierhin sind aus dem Induslriebereich quer- 
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durchstrSnite plattenformige Abschei der fiir Fltissigkeiten 
aus einem Gasstrom, insbesondere Olnehe), bekannt, bei de- 
nen Wirbelelemente, sog. X-formige Wirbelelemente einge- 
setzt werden, die cine Uinlcnkung des Gasstromcs und da- 
mit eine Fliissigkeitsabscheidung bewirken 
(DE41 31 988 C2). Derartige querdiu-chstromte plattenfor- 
mige Abseheider sind fur den Einsatz in gewerblichen Kii- 
chen sowie in Dunstabzugshauben fur den Ilausbalt nicht 
geeignet. 

[0009] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Filteranordnung 
su schafTen, bei der Lufl eine Filierebene durchslroiriL und 
die eine verbesserte Randabsaugung aufweist. 
|00l0 1 Gel cisl wird diese Aufgabe mil. den Merknialen des 
Anspruchs 1, vorteilhafte Ausgestalrungen sind Gegenstand 
der UnlcransprQche. Fine bevor/.ugtc Anwcndung hc- 
schreibt Anspruch 48. 

rOOlll ErfindungsgcmiiB isl vorgesehen, dass die Filteran- 
ordnung /.uui Abschcidcn von Partikeln und/oder Flussig- 
keitstropfchen aus der die Filteranordnung durchstromcn- 
den Lufl. aus iriindcshcns einer in einer Kbenc angeordneten 
Filterlage und einem Randfilter, der im Randbereich der Fil- 
lerlage angeordncl isL bestcht. Der Randfilter isl. bevor/.ugl 
mit Mitteln versehen, die — irn Vergleich nut der Filterlage - 
cine erhohle SlroTuungsgeschwindigkeit und cine slarkere 
Verwirbelung bewirken. 

[0012] Die Filterlage 3 kann - wie aus dem Stand der 
Technik bekannt ist — aus einer oder mehreren Schichten aus 
Strcckmctall und/odcr Viics und/odcr Papier bestchen, wo- 
bei der Randfilter als Wirbelstromtilter, als Baffelfilter, und/ 
oder auch als Streckmetall-, Vlies- oder Papierfilter aufge- 
baut sein. 

[0013] Durch diese Anordnung eines Wirbelabscheiders, 
der quer durchstromt wird, ist eine deut.lich verbesserte 
Randabsaugung erreichbar. Von Vorteil ist es dabei, wenn 
der Stnnnungswidersland des Randfillers, geringer isl, als 
der Stromungswiderstand der Filterlage, denn dadurch wer- 
den Schwaden im Randbereich der Filicrnnordnung daran 
gehindert. diesen Randbereich zu verlassen. AuBerdem ver- 
starkt die aus dem kleineren Strom ungswidcrsland rcsullie- 
rende hohere Stromungsgeschwindigkeit die Verwirbelung. 
Dadurch werden im Randfilter. insbesondere. wenn der 
Randfilter als Wirhelfilter oder als Baffelfilter ausgebildet 
ist, die Partikcl odcr Flussigkeitstropfchen besser abgeschic- 
den. 

[0014] Der als. Wirbelabscbeider ausgebildete Randfilter 
weisL wenigsLens eine, bevor/.ugt /.wei hi nlerein under ange- 
ordnete Reihen von Ein rich tun gen zur Ausbildung von Wir- 
beln in der den Wirbel abseheider durchslromcndcn Luft auf. 
Da beispielsweise eine Dunstabzugshaube einen umlaufen- 
den Rand aufweist, isl es vortcilhafl, wenn der gesamte 
Rand auch eine umlaufende Randbesaugung erhaMt, urn 
vSchwadcn daran zu hindcrn, den Saugbcrcich der Dunstab- 
zugshaube zu verlassen. Deshalb ist es vorteilhaft, wenn in 
dem Randbereich der Filter lag e Randfilter umlaufend ange- 
orcfnet werden. 

[0015] Weiterhin sieht eine Ausgestaltung der Erfindung 
vor, dass tier Randfilter auf dem Randbereich und bcvorzugl 
senkrecht zur Ebene der Filteriage derart angeordnet ist, 
dass im Randfilter abgeschicdcnc Fliissigkcitstropfchcn in 
den Randbereich der Filterlage flieBen und don aufgenom- 
men werden. 

[0016] Ist die Filterlage, die eine oder mehrere Schichten 
aus Streckmetall und/oder Vlies und/oder Papier aufweist, 
von einem u-r6rmigen Rahmen eingefasst, so sieht die F!r- 
findung in einer weiteren vorteilhaften Ausbildung vor, dass 
der obere Rahmenschenkel veriangert ausgebildet ist, um 
den Randfilter aufzunehmen. Um auch hier im Randfilter 
abgeschiedene FlUssigkeiLslroplchen ableilen zu kdnnen, 
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weist der Rahraen in einer bevorzugten Ausfuhrung im Be- 
reich des auf ihm angeortineten Randfi Iters, Orfhungen auf. 
[0017] Bewahrt hat sich als Randfilter ein Wirbelabschei- 
dcr, der cine Rcihc von X-formigc Wirbciclcmcntcn, bevor- 
zugt zwei hintereinander angeordnete Reihen von X-for- 5 
mige Wirbeielementen besitzt. Bei zwei hintereinander an- 
geordneten Reihen von X-formige Wirbeielementen greifen 
deren gekrumnite Schenkel unter Beibehaltung eines Luft- 
spaltes ineinander ein. Werden die .so angeordneten X-tbr- 
mige Wirbelelemente quer durchstromt, bilden sich Wirbel to 
aus, so (lass die in der T,ull enth alien en Parti kel und/oder 
Hussigkeitstropfchen gegen die Wande der Schenkel ge- 
schlcudcrl. und abgeschieden werden. 

[0018] In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrung ist vor- 
gesehen, dass die Fillcrlage ink dcrn Randfilter (xler die Ml- IS 
Terlage mit. dem Wirbelabscheider und dem Rahmen, ein en 
Kasscltenlillcr bilden. 

[0019| Die Filteranordnung an sich und insbesondere in 
der Ausbildung als Kasscttc, ist bevorzugt in der Absaugoff- 
nung einer Dunslab/xigshaube cxler Kssc, die Qbcr cine T ,uft- 20 
fordereinrichtung zuni Absaugen voni Luft iiber die Ab- 
saugotTnung verfdgL einxet/.bar. Dariihcr hinaus kann diese 
Kassette austausehbar angeordnet sein und ist daniit zusatz- 
lieh service frcundlich. 

[0020] Weiterhin bietet die Filteranordnung die Moglich- 25 
kcil, auf dem Randlillcr einen Schinn anzuordnen, der sich 
radial nach auBen iiber den Rand der Filteranordnung er- 
strcckt, urn Wrascn und Dampfc zur Filteranordnung, insbe- 
sondere zuni Randfilter hin zu leiten. 

[0021] In eineni anderen Ausfuhrungsbeispiel des als 30 
Randfilter ausgebildeten Wirbelabscheiders werden lie- 
gende, geschwungene Eleinente verwendet, wobei die Ele- 
ments derart. arn Rand der Filteranordnung plaztert werden. 
dass der einstrdmenden Luft zunaehst auf eine stromungs- 
tjeclinisch gunstige Fonn trim, hii weiteren Verlauf der Lull 35 
durch den Wirbelabscheider hindurch, wird sie rnindestens 
(Lurch ein wcilcres geschwungenes KlcTnent. uingelenkl.. 
[0022] In einer ersten Ausgestalrung des geschwtingenen 
Klerncnlcs, ist dieses C-lonnig gcslaltcl.. Der konvcxe "Ruk- 
ken" der C-Form ist dem Filterrand zugeordnet. In die kon- 40 
kave "OlXnung" der C-Fortn greifen freic Schenkel eines 
weiteren C-formigen, geschwungenen Klementes ein. Da- 
durch crfoigt cine starkc Unilenkung des Luftstroincs, wo- 
durch sich Fell- cxler Wassertropfchcn an der Ober [lactic des 
Wirbe Jab scheiders niederschlagen. 4S 
[0023| Wcilerc Ausgeslaltungen des geschwungenen Hle- 
mentes sind V-, S-, tropfen- oder hantelfbrmig. Im Rahinen 
der Figurenbeschreibung wird darauf noch weiLcr eingegan- 
gen. ErfindungsgemSB kann der Wirbelabscheider auch aus 
einer Kombination von nundcsics zwei vcrschicdcncn For- 50 
men bestehen. 

[0024] Wenn cine Vielzahl von geschwungenen Elcrncn- 
ten montiert werden mtissen. ist es nachteilig, wenn diese 
Elemente einzeln montien werden rnussen. Deshalb ist es 
voricilhafl , wenn die geschwungenen Klcmcnlc auf cincr ge- 55 
meinsamen Grundplatte angeordnet sind. Diese Grundplatte 
kann sich sowobl obcrnalb. als auch unlerhalb der ge- 
schwungenen Elemente befinden. Es ist aber vorteilhaft, 
wenn die (mmdplatte untcn angeordnet ist, wcil Rcstc des 
von den geschwungenen Elementen ablaufende Fett- oder GO 
Wasserkondensats auf der Grundplatte, die dann in einem 
Stuck mit den geschwungenen Elementen einem Reini- 
gungsprozess - beispielsweise in einem (Jeschirrspuler - 
zugefQhrt werden. 

[0025] Es ist auch vorteilhaft, wenn die Grundplatte sich 65 
langs des Ran des der Filtcrlage erstreckt. Durch diese An- 
ordnung kann das vom Randfilter abgeschiedene Kondensat 
und Fell uber die GrundplaUje ahlaufen und von der Filler- 
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lage aufgesogen bzw. gebunden werden. Ilierbei ist es von 
Vorteil, wenn die Grundplatte zur Fil terlage hin geneigt ist. 
Bei einer nicht geneigten Grundplatte lauft das Kondensat 
nicht zwangslaufig von dem Rand der Filteranordnung, wcil 
der Luftstrom standig das Kondensat zur Filtermitte hin 
saugt. 

[0026] Die geschwungenen Elemente werden nicht nur 
von der einen Se it e durch die Grundplatte begrenzt, sondern 
ihnen ist. auf der anderen Seite eine weitere Platte zugeord- 
net. Diese zwei Flatten bilden zusammen einen Kanal. Vor- 
leilhali ist es, wenn beide Plallen in Stromungsrichiung 
betrachtet - einen sich erweiternden Spalt bilden, weil dann 
diese PI al ien cine Duse ergeben. Durch diese Diisenfonii 
wird die Kondensation von Fett und Wasser verstarkt. 
1 00271 Vorteilhaft ist es, wenn der Wirbelabscheider mil. 
den geschwungenen FJementcn spritztechnisch hergestellt 
wird. Dadurch ergeben sich gcringe Koslen bei der Masscn- 
pr<xluktion trot/, der kornplexen Gestalt des Wirbel abschei- 
dcrs. Bcsondcrs kostcngiinstig ist die Hcrstcllung aus 
KunststolL Abcr auch ein sprily.iechnisch hergestel Iter Wir- 
belabscheider aus Leichtmetail eignet sich fur die Massen- 
prcxiuktion. AuBerdcTri isl. er gegenuber einer — gegebenen- 
fails aggressiven — Reinigung widerstandsfahiger als ein 
Wirbel ah seheidcr aus KunsLstolT. Fur die Hcrstcllung eines 
Wirbelabscheiders aus Leichtmetail hat sich besonders der 
Wcrkstoff Alurniniuiii bewahrt. 

[0028] Wenn ein Randfilter rnindestens an einer Langs- 
scite cincr Filtcrlage angeordnet ist, so kann der Randfilter 
auch zugleich diesen Teil des Filterlage-Rahmens ersetzen. 
Dadurch wird das Material fur dieses Rahnienteil einge- 
spart. 

[0029] In einer anderen Ausgestaltung des Wirbelabschei- 
ders, ist. dieser 'leil einer Dunsfabzugshauhe. Durch diese 
konstruktive Nahe zur Dunstabzugshaube, sind eine Viel- 
zahl von Funktionen koin fori abler zu geslallen. Hierauf 
wird im weiteren Teil der Beschreibung noch eingegangen. 
1 0030 1 Wie schon ausgefuhrt wunle, befindet sich der be- 
vorzugt. als Wirbelabscheider ausgebildete Randfilter im 
Randbercich einer Filteranordnung. Wie aubcrdclu schon 
erwahnt, ist es wichtig, dass gerade der Randbereich einer 
Filleninordnung gut besaugt wird. danul vagabundicrende 
Dampfschwaden nicht deren Wirkungsbeneich vetiassen. 
Deshalb ist cs vorteilhaft, wenn der Randfilter iiber cine 
nach unlen gerichtele HinstixiiruHTnung verfiigL 
[0031] Ein Randfilter, der exponiert den Dampfschwaden 
zugewandt isl, kann moglieherweise das Handling wahrend 
des Kochens behindern. Deshalb ist es vorteilhaft, wenn der 
Randfilter ausklapphar gcslallcl isL, so dass cr nur bei Bedarf 
ausgefahren wird. Weiterhin ist vorteilhaft, wenn der Rand- 
filter zu- bzw. abschalibar geslalici isl, weil bei cincm gerin- 
gen Aufkommen von Schwaden evtl. die Besaugung durch 
die raitdgc Filtcrlage ausreicbL Ilierdurch konncn Encrgic- 
kosten gespart werden. Diese Zu- und Abschaltbarkeit kann 
in einfacher Weise manuell erfolgen. Es ist aber auch mog- 
lich, dass sic aulomalisch bcwcrkslelligi winl. Die hicr/ji cr- 
fbrderliche Automatik wird mittels eines Sensors gesteuen, 
der als Druckscnsor ausgcbildct sein kann. 
[0032] Da der Randfilter stark verschmutzen kann, ist es 
vorteilhaft. wenn dicscr icicht demonticrtbar ist. Dieses 
kann beispielsweise mittels einer einfachen Steck- oder 
Rastverbindung erfolgen. 

[0033] Neben den Ausfuhrungsformen des als Randfilter 
ausgebildeten Wirbelabscheiders als X-formiges Wirbeiele- 
ment oder liegenden, geschwungenen Hlementen, giht es er- 
findungsgemSS auch noch einen Randfilter aus Streckme- 
tall. Streckmetall ist in vielfSItigen Ausfuhrungsformen 
auch aus dem Bereich von Kuchenfiltern - bekannt. Damit 
ein Wirbelabscheider aus StreckineLall aber die B«lingung 
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des geringen Stromungswidersrandes fur den Randbereich 
der Filterlage erfTlllt, muss das Streckmetall hier deut.lich 
LuftdurchlSssiger gestaltet werden, als eine Filrerlage. Wich- 
tig ist bci dicscr Ausgcstalfung, dass das Kondensat von 
dem Streckmetall hin zur Filterlage gelangen kann. Aus die- 
seni Grunde ist bei eineni Wirbeiabscheider aus Streckme- 
tall die Oberflache des StreckmeLalls zur Filterlage hin ge- 
neigt. 

[(M)34J Tn einer Ausgestaltung der Hrftndung sind das 
Streckmetall des Randfilters und das Streckmetall der Filter- 
lage einstiickig ausgebildeu Urn die LuHdurchlassigkeU des 
Randfilters zu gewahrleisten, besteht das Streckmetall im 
Bcreich des Rand fillers evil, nur aus einer ein/.igen T.age 
Streckmetall. 

1 0035 1 Das Slrcckinelall fur den Randfiller kann abcr auch 
ein separates Hauteil sein. Dieses hat. den Vorteil, dass der 
Randfiller ein weniger spcrriges Bauleil ist und deshalb 
bei in Reinigen leichler y.u handhaben ist. 
[0036] Obwohi bci cincra Randfiitcr aus Streckmetall, 
keinc nennenswerten Fomien wic /.uni Bei spiel bei den 
geschwungenen Elementen — erforderlich sind, ist es den- 
noeh vortcilhalL, wenn der Randfiller von eincni spril/.lech- 
nisch hergestellten Bauteil umgeben ist. Dieser Vorteil wird 
dann deut.Hch, wenn man heispielsweise das langlichc "Ge- 
hause" eines Randfilters aus einen stranggepreBten Material 
hersielll, so ist der Querschniil des Material ubcr seine ge- 
samte Lange konstant. Benotigt man beispielsweise - uber 
die Lange des Materials bctrachtct - cine lokalc Malerialva- 
rianz, so ist dieses mit einem stranggepreBten Material nicht 
moglich. Spritztechnisch kann aber beispielsweise eine 
Bohrung oder eine Diisenwulst. realisiert. werden. 
[0037] StranggepreBte Profile, die in Langsrichtung einen 
Randii Iter ein fas sen, konnen in einfacher Weise durch surn- 
seirig angebrachte Kappen in ihrer gewunschten Lage gehal- 
len werden. Die Kappen haben hiery.u, auf der den Slrang- 
preftprofilen zugewandten Seite. entsprechende Ausneh- 
niungen. 

[0038] Gelegentlich kann es vorkommen, dass der bevor- 
y.ugL aus SLrecknielall hergestellle Randfiller, Kondensal- 
tropfen verliert, bevor sie auf der Filterlage angel angt sind. 
Hier isl es dann vortcilhaA, wenn die EinsLromoflhung fur 
die Schwaden auf der Unterseite der Randbesaugung mit 
einem inncnlicgcndcn Rand verschen ist. Dadurch konnen 
die Troplen nicht durch die Kinslronidnhung /.uriickflieBen. 
Diese Berandung hat zusatzlich den Vforteii, dass dadurch 
die KinslronioITnung /xx ciner DLLse wind, die die Kondensa- 
tion der Schwaden begunstigt. 

[0039] Der ElTckl der inlensivcren Randbesaugung kann 
noch verstarkt werden, indem man mindestens zwei Filterla- 
gen mil mindestens je ciner Randbesaugung nebeneinander 
anordnet. Ilierdurch ergeben sich abwechselnde Felder star- 
ker und gcmaBigtcr Besaugung. 

[0040] In Bereichen starker Schwaden-Entstehung bei- 
spielsweise in GroBkGchen oder bei anderweitiger intensiver 
Kuchcnnutxung - kann es vortcilhafL sein, wenn wegen der 
vermehrten Kondensatbildung eine Auffangrinne in der 
Dunsiabzugshaubc vorgeschen isl. Das aufgefangene Kon- 
densat kann dann entweder bei einem geringerern Konden- 
s at-Aufkornmcn wicder vcrdunstcn oder cs wird mittcls ci- 
ner Entleenmgsmdglichkeit abgelassen. 
[0041] Die errindungsgemaBe Filteranordnung soil an- 
hand der Zeichnungen eriautert werden. Es zeigen: 
[0042] Fig. 1 eine Filteranordnung, die als Kassettenfilter 
ausgefilhrt wurde; 

[0043] Fig. 2 eine Anordnung eines Randfilters in Form 
eines Wirhelahscheiders; 

[0044] Fig. 3 einen Rahmen mit einer Filterlage und Wir- 
belabscheidem ; 



[0045] Fig. 4a-4e verschiedene Crundformen des Wirbel- 
abscheiders in Form von geschwungenen Hlememen; 
[0046] Fig. 5 eine Dunstabzugshaube mit einem entnom- 
menen Wirbeiabscheider mit C-lormigcu Elementen; 
5 [0047] Fig. 6 einen Ausschnitt aus einem Wirbeiabschei- 
der mit C-fbrmigen Elementen; 

[0048] Fig. 7 einen Teilquerschnitt durch einen Randfilter 
mit einer Luftzuf^hrungseinrichtung; 

[0049 J Fig. 8 einen Kassettenfilter mit einem Wirhelab- 
to scheider mit C-formigen Elementen; 

|0050 1 Fig. 9 einen Querschniil y.u Fig. 8; 

[0051] Fig. 10 einen Querschnitt durch einen Randfilter 

aus SlrcckmcLall; 

[0052] Fig. 11 einen Kassettenfilter mit einem Randfilter- 
15 Gchk'use aus S Iran gprcIS pro fil; 

[0053] Fig. 12 einen Querschnitt zu Fig. 11 (montierter 
Zusland); 

|0054] Fig. 13 eine Dunslab/.ugshauhe mil. inehreren ne- 
beneinander angcordnctcn Filtcranordnungcn. 

2t) |0055j Fig. I zcigl. die Fillcranonlnung I yum Abscheidcn 
von Parlikeln und/oder Fliissigkeitstropfchen aus der die 
Filteranordnung 1 durehstrOnienden T.ufL iriiL niirwlcslens ei- 
ner in einer Ebene angeordneten Filterlage 3 und einem als 
Wirbeiabscheider 6 ausgehildclen Randfiller, der im Rand- 

25 bereich 4 der Filterlage 3 umlaufend angeordnet ist. Die Fil- 
teranordnung 1 ist hier als ein KassetLcn filter ausgcbildei. 
. Die Filterlage 3 ist von einem u-fbrmigen Rahmen 5 einge- 
fasst, auf dem cin Wirbeiabscheider 6 angeordnet ist. Die 
Filteranordnung 1 befindet sich unterhalb einer Dunstab- 

30 zugshaube2. 

[0056] Die Filteranordnung 1 ist so ausgelegt, dass der 
Stromungswiderstand des als Randfilter ausgebildeten "Wir- 
helahscheiders 6 geringer ist als der Stromungswiderstand 
der Filterlage 3, wodurch eine gute Randabsaugung erreicht 

35 wircL 

[0057] Dies wird zusatzlich unterstiitzt. durch den auf dem 
Wirbeiabscheider 6 angcordnctcn Schinn, der sich radial 
nach auBen uber den Rand der Filteranordnung 1 erstreckt 
und Wrascn und Darnpfc y.ur Fillcranonlnung 1, insbeson- 

40 dere zuni Wirbeiabscheider 6, hin leitet. 

[0058] In Fig. 2 wird gczcigt, dass der Wirbeiabscheider 6 
aus zwei hintereinander angeordneten Reihen von X-ffir- 
migc Wirbclclcmcntcn 7, 8 bestcht, wobci die inncrcn 
Schenkel 7.1, 8.1 derbeiden Reihen von X- 1 orrnige Wirbel- 

45 elementen, 7, 8 unter Beibehaltung eines Luitspaltes, inein- 
antler greifen, so dass <lie X-foriTiige Wirheleletnentc von 
der angesaugten Luft quer durchstromt werden. Dabei bil- 
den sich Wirbcl aus, so dass die in der T jjfl en thai I en en Par- 
tikel und /oder FlOssigkeitstxopfchen gegen eine Wand der 

50 Schenkci 7.1, 8.1 gcschleudcri und dainit abgeschicden wer- 
den. 

[0059] Die den Wirbeiabscheider 6 bildenden Reihen von 
X- f orrnige Wirbelelementen 7, 8 sind auf dem Randbereich 
4 und senkrecht zur Ebene der Rlterlage 3 derart angeord- 
55 net, dass abgcschiwlcnc Flussigkcitslntipfchcn in den Rand- 
bereich 4 der Filterlage 3 flieBen und dort aufgenornmen 
werden konnen. 

[0060] In der dargestellten AusfUhrung der Fig. 2 ist die 
Filterlage von cincm u-formigen Rahmen 5 cingefasst. Die 

60 X- ferriage Wirbelelemente 7 sind derart angeordnet, daB de- 
ren auBere Schenkel mit der vorderen Kante des Rahruens 
abscblieBen. An den AuBenflachen der X-f6rmige Wirbel- 
elemente 7, die zura Rand der Filteranordnung 1 weisen, 
kann sich aber ehen falls Kondensat niederschlagen. Damit 

65 dieses Kondensat nicht Ober den Rand des Rahmens 5 ab- 
tropft, ist es vorreilhaft, wenn der Rahmen 5 Ahlaufele- 
mente aufweist, die das Kondensat zur Filterlage weiterlei- 
ten. 
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[0061] Wenn die X-romrige Wirbelelemente 7, 8 ohne Fi- 
xierung lediglich auf die Filterlage 3 gestellt werden, so 
konnten sie verrut sehen und der Spalt zwischen ihren 
Schcnkcln 7.1 und 8.1 hattc cine undefinicrte Geometric. 
Deshalb ist es vorteilhaft, dass der Rahmen 5 zu den X-for- 5 
mige Wirbelelemente 7, 8 benachbart ist und deshalb die 
Moglichkeit bietet, die X-tormige Wirbelelemente 7, 8 rait 
dem Rabmen 5 zu verbinden. Dies geschieht vorteilhafter- 
weise durch ein Verschrauhen. 

[0062] Fig. 3 zeigt einen Abschnitt des u-formigen Rah- to 
mens 5 mil. ein em unleren Rahmenschenkel 11 und einem 
oberen Rahmenschenkel 10, wobei der obere Rahmenschen- 
kel 10 vcrliingcrt ausgebildci. isl, um die X-lorrnige Wirbel- 
elemente 7, 8 aufzunehmen. Ist kein Rahmen 5 vorhanden, 
so konnen bei einer ausrcichcndcn Fesligkeil der Hllcrlagc 15 
3 T die X-fonrrige Wirbelelemente 7, 8 auch 6 direkt mil der 
Fillcrlagc 3 verschraubl werden. 

1 0063 1 Wei tern in win! gezeigt, dass <ler Rahinen 5 im Be- 
rcich der auf ihm angconlnctcn X-fbrmigc Wirbelelemente 
7, 8 OfFnungen 9 zuni Ableiten der von den X-fomiigc Wir- 20 
beleiementen 7, 8 ablaufenden Flussigkeit besitzt. 
|0O64| Die vorgcschlagcnc Villeranordnung 1 eignel. sieh 
besonders gut ziim Abscheiden von FeU und Fetttropfehen 
be/.iehLingsweise von Wasser und Wasserlropfchcn aus der 
die Filteranordnung 1 durchstromenden Luft, ist aber nicht 25 
darauf beschrankL 

[0065] In den Fig. 4a bis 4e werden verschiedene Formen 
von so genannten "licgenden, geschwungenen" Elcmcntcn 
12 in der Draufsicht gezeigt. Diese Elemente verkorpern ein 
wichtiges Bauteil bei einer Bauform des als Randfilter fun- 30 
gierenden Wirbelabsch eiders 6. Wenn angesaugte Luft 13 
eine Dunstabzugshaube 2 im Randbereieh 4 betritt, dann 
stoBt sie auf die nach auBen bin gerichtete, stromungstech- 
nisch giinstige. Form (abgerundet oder spitz) der Elemente. 
Der Slroniungswiderxland isl deshalb gering und das Absau- 35 
gen der Schwaden wird dadurch nur unwesentlich behindert. 
fin weiteren Verlauf der Lull LrilTl sie auf mindeslens ein 
weiteres Element 12. Durch den verschlungenen Weg zwi- 
schen tlen Klemenlen 12 kointiil es /ja einer slarken Umlen- 
kung der Teil-Luftstrome. fn dem Luftstrorn behndliche 40 
Felt- oder Wassertroplehen werden an den Wandungcn der 
Hlemente an die Wandung der Klemente 12 geschleudert 
und dadurch abgelagerL Den dargcstcLiten Elcmcntcn der 
Kig. 4a bis 4e isl gexiieinsani, daB irinner y.wei gleich ge- 
formte Elemente 12 (wenn auch teilweise mit einer entge- 45 
gengesely.Len Orieniierung) bei der TAiftutnlcnkung und dem 
Abscheiden zusamruenwirken. Dieses muss nicht unbedingt 
so sein, jedoch zcigen diese beispielsweisc ausgcwahltcn 
Elemente-Formen, eine derartige Formentsprechung, so 
dass sie iuiteinandcr engc und stark umlenkcndc Kanale bil- 50 
den. 

[0066] Die Elemente der Fig. 4a kdnncn 0- oder auch U- 
f6rmig genannt werden. In der Fig. 4b sind V-formige Ele- 
mente 12 zu sehen. Bei dem Ausruhrungsbeispiei der Fig. 
4c handelt cs sich um S- o<lcr wellcnforTnigc KleTncnlc 12, 55 
Die Elemente 12 der Fig. 4d (Tropfenform) und 4e (Ilantel- 
form) sicllen voluinige Elemente dar. Aus (Jrurxicn dcrMa- 
terialerspamis konnen diese Elemente aber auch innen hohl 
ausgcbildct werden. Die Gcfahr cincr Kondcnsatablagcrung 
in diesen Hohlraumen ist nicht gegeben. wenn durch eine 60 
abdeckende Platte - die dann zugleich ein Luftleiteiement 
ist die Hohlraume verschlossen sind. 
[0067] Die Fig. 5 zeigt eine Dunstabzugshaube 2 mit ei- 
nem an der Vorderseite der nicht dargestellten Filterlage 
herausgenommenen als Randfilter ausgebildeten-Wirbelab- 65 
scheider 6. Der Wirhelabscheider 6 besitzt zwei Reihen C- 
formiger Elemente 12. In der vorderen Reihe liegen die "C 
mil. ihrern "Rucken" nach auBen. Die "C-Hlemenle" der in- 
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neren Reihe greifen mit ihren Schenkeln in den konkaven 
Hereich der "C- Hlemente" der vorderen Reihe ein. 
[0068] Mit der Fig. 6 wird der als Randfilter dienertde 
Wirbclabschcidcr 6, der mit C-f&rmigcn Elcmcntcn 12 aus- 
gestattet ist, im Detail gezeigt. Die angesaugte Luft gelangt 
von unten her mittels einer Einstromoflfnung 16 in einen 
Auffangkanal 17. Hier teilt sich dann der Luftstrom in ein- 
zelne Teilstrorne, die dann zwischen den C-f6rniigen Ele- 
menten 12 hindurchstromen, um sich danach wieder zu ei- 
nem Luftstrom zu vereinigen. Die C-fbrmigen Elemente 12 
sind auf einer Grundplatle 14 angeordnel.. Die Grundplatte 
14 und die C-formigen Elemente 12 bilden eine Einheit, die 
spril/.Lechnisch hcrgestelll. wur<le. Der Wirhelabscheider 6 
ist im eingebauten Zustand an seiner Oberseire abgedeckt. 
1 0069 1 Der Randfilter 6 kann ausklappbar gcslallel sein. 
Ks kann somit bei Bedarf ausgeklappt werden und stort im 
nicht benulzlen Zusland nicht das Erscheinungsbild des Cjc- 
riils. 

[0070] Der Randfilter kann mit einer Vcrschlussvorrich- 
lung (nichl. dargeslelll.) verxehen sein. Die Randabsaugung 
bzw. der Randfilter 6 kann bei Bedarf zugeschaltet werden. 
Hs ergeben sich daunt zwei Relriebs/.ustande, /.um einen 
Absaugung nur iiber die Filterlage 3 und zum anderen Ab- 
saugung iiber die Filterlage 3 und den Randfilter 6. Die Zu- 
und Abschaltung des Randfilters kann handbetatigt bzw. 
manueil und/odcr automatiseh bzw. motorisch bevorzugt 
iiber eine Klappe (nicht dargestellt) oder einen Schieber 
(nicht dargestellt), der stromauf oder stromab des Randfil- 
ters angeordnet sein kann, erfolgen. 

[0071] Eine automatische Zu- und Abschaltung des Rand- 
filters 6 kann von einer Sensorik bevorzugt in Abhangigkeit 
der zu reinigenden Luftmenge gesteuert werden. 
[0072J Die Zu- und Abschaltbarkeit des Randfilters 6 
kann automatiseh erfolgen, bevorzugt indem eine federvor- 
gespannle Klappe (nicht dargeslelll.) vorgesehen ist, die sich 
in Abhangigkeit der DruckdifFerenz zwischen AuBenseite 
der Filteranordnung (slroinauf) und Unljcrdruckseitc der Fil- 
teranordnung (stromab) bevorzugt in Abhangigkeit der ge- 
wahltcn Gcblascslufc sclbsllatig oil net und schlieBl. Hine 
derartige Klappe kann auch als Sraudruckklappe bezeichnet 
werden. 

1 0073 1 Z.ur weiteren Hrg&nzung ist mit der Klg. 7 nun ein 
Qucrschnitt durch einen als Randfilter dienenden Wirbclab- 
schcidcr 6 mit geschwungenen KlemenLen 12 gezeigt. Die 
angesaugte Luft 13 gelangt iiber die Einstromofifnung 16 in 
den Auffangkanal 17, wo sie wcgen des groBen Kruni- 
mungsradius' behutsam in Richtung Dunstabzugshauben- 
Mitle umgelenkt wird. Dabci durehstrtirnt sie geschwungene 
Elemente 12, wobei Kondensat 19 abgeschieden wird. Die 
Elemente 12 sind hier zcichncrisch nichl geschnitien wor- 
den. Das Kondensat lauft wegen der geneigten Grundplatte 
14 auf die Oberflachc der Filterlage 3, wo cs aufgefangen 
und/oder gebunden wird. Gut kann man in dieser Darstel- 
lung sehen, dass die Grundplatte 14 zusammen mit einer 
liber ihr angconlnctcn Plallc des Dunstab/ugshauben-Kor- 
pus', eine sich erweiterude Dilse bildet. Der Wirhelabschei- 
der 6 wird millols cincr Raslung 18 (Bcfestigungscinrich- 
tung) am Dunstabzugshauben-Gehause gehalten. Wird diese 
Rastnng 18 gclost, so kann in diescm Ausftihrungsbcispicl 
der Wirhelabscheider 6 zusammen mit der Filterlage - die 
hier als Kassette ausgebildet ist — entnommen werden. 
[0074] Die Fig, 8 zeigt eine Filterlage 3 im ausgebauten 
Zustand, die als Filter kassette gestaltet ist. An der vorderen 
Kante ist der Wirhelabscheider 6 angeordnet. Oberhalb des 
Wirbelabscheiders 6 befindet sich ein GegenstOck, welches 
zusammen mit dem Wirbelahscheider 6 verspannt wird und 
dadurch am einem vorderen Tfeil des Rahmens 5 der Filter- 
kassetle fixierl isl. Hine GrilTmulde 20 wurde konslrukLiv in 
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den hinteren Bereich der Filterkassette gelegt, damit sie 
nicht die T.uftstromung stort.und damit den Filterprozess be- 
eintrachtigt. 

[0075] Die Fig. 9 ist dcr Fig. 7 schr ahruich, nur das in der 
Fig. 9 die Filteriage 3 als Kassettenfilter ausgestaltet ist. Der 5 
Rahmen 5 der Filterkassette und der Wirbelabscheider 6 
sind miteinander verspannt. Der Wirbelabscheider 6 weist 
an seiner rechten AuBenseite eine Rastung 18 auf, mit der er 
am nicht dargestellten Gehause der Dunstabzugshaube 2 
eingerastet werden kann. to 
|(Mr76| Mil. den Fig. 10 bis 13 wird nun eine weitere kon- 
struktive Losung fur einen Randfilter 6 erklart. Es handelt 
sich hier utti einen Randfilter 6 mil niindesiens einer Slrcck- 
metall-Lage. 

f (K)77| In der ini Quersehnili. dargeslcllicn Fig. 1 0 ist links 15 
eine Filteriage 3 mit einer regularen T.agenzahl zu sehen. 
Dicse Lagen konncn verschiedene Slreckmclall-Lagen,, aber 
auch Kcnnbinalionen mil. Papier- und/oder Vlies-T.agen sein. 
Wic die SchrarYur andeutct, crstrcckt sich die Filteriage 3 
auch in den Bereich des RandfilLers 6 hincin. Hier ist jedoch 20 
die Lagenzahi des Randfiiters 6 gegeniiber der Filteriage 3 
reduzicrl. und die hicr wirksamc T.age ist aus SlreckmcLall 
gefertigt. Diese Reduzierung der Lagen ist erforderlich, urn 
den Strom ungswidersl and im Bereich des Randli Iters 6 gc- 
ring zu halten. Auf der anderen Seite muss der Konstrukteur 2S 
aber auch beachtcn, dass cine ausreichende Anzahl von 
Streckmetali-Gitterstaben vorhanden ist, damit Felt- und/ 
oder Wasscrtropfchcn ausreichen unigclcnkt werden und 
sich am dem Hindernis welches ein Streckrnetall-Gitter- 
stab darstetit — niedersch lagen kdnnen. Durch die Adhasion 30 
bleibt dann zunachst das Kondensat ini Bereich des Randfii- 
ters 6 am Streckrnetall haften. Durch die dargestellte Nei- 
gung des Streckmetalls wandert das Kondensat 19 aber all- 
mahlich zur Filteriage 3 bin. Ilier wird dann das Kondensat 
aufgesogen und/oder geburaien. M 
[0078] Der Randfilter 6 ist. in einem Gehause 21 angeord- 
ncl.. Dieses Gehause 21 isL in der Fig. 10 cinleilig und als 
Kunststoffspritzteil dargestellt. Im linken Bereich besitzt 
das Gehause 21 cine gabellorniige Klarnnier, mit der der aus 
Streckmetall ausgebildete Randfilter 6 auf der Filteriage 3 40 
bcfcstigl isl. Im rcchien Bereich bcsilzl dcr Randlillcr 6 cine 
Rasrung IX, die an einem U-tormigen, federnden Teil ange- 
bracht ist. Von besondcrer Bedcutung ist der untcre Bereich 
ties Randfiiters 6. Hier ist eine runde Hinstromonhung 16 /.u 
sehen. Weitere Einstrdmoffnungen 16 befinden sich hinter 45 
und vor der SchniUebene. Die KinstromofTnung 16 kann 
auch als sich Tiber die gesanite Randseite erstreckender 
Sehlit/. ausgebildet scin. Damil die EinslroTiiolTnung 16 ei- 
nen geringen StrSniungswiderstand aufweist, ist sie im An- 
saugbcrcich ausgerundct. Aber die EinsiromolTnung 16 cr- 50 
streckt sich auch in den Raum unterhalb des Steckmetalles 
hincin. Dicscr Raum wird auch Auffangraum 22 genannt. 
Dieser Auffangraum 22 hat den VorteiL, dass ein moglicher- 
weise vom Streckmetall abtropfendes Kondensat nicht tiber 
die FMnslrornolTnung 16 nach unlcn ablaufcn kann. Dieses 55 
wtirde die Hygiene im Kochbereich beeintrachtigen. Wenn 
sich in dem AiuTangruum 22 Kondensat sainincll, so kann 
dieses Kondensat bei einem Betrieb der Dunstabzugshaube 
mit cincm gcringcrcn Kondcnsat-Auflcoinmcn wicder vcr- 
dunstet und mitgerissen werden. Sollte hier dann immer go 
noch Kondensat vorhanden sein, so kann dieses beiin Ent- 
nehmen des Wirbelabscheiders 6 beispielsweise zu Reini- 
gungszwecken - entleert werden. 

10079J m den Fig. 1 1 und 1 2 ist der Randfilter 6 von zwei 
stranggepreBten Langsteilen aufgenormnen. Ein Oberteil 65 
23, ein Unterteil 24 und zwei Kappen 25 bilden ein Gehause 
fur einen Randfilter 6, der wie in Fig. 10 als verlangerter 
dunnlagiger Slreckniel all filter der Filteriage 3 ausgebildet 
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ist. In der Fig. 11 ist hierzu eine perspekrivische Explosions- 
zeichnung zu sehen. Im zusammengefugten '/Aistand halt der 
Randfilter 6 auch ohne weitere Befestigungsmittel beispiels- 
weise an dem Rahmcn 5 cincs Kasscttcn filters. Damit die 
Kappen 25 auf die Stimseiten der Teile 23 und 24 gesteckt 
werden konnen, miissen auf den Seiten der Kappen 25, die 
den Teilen 23 und 24 zugewandt sind, entsprechende 
Schlitze vorhanden sein. 

10OXOJ Bei ausreichend enger Dimensionierung der 
Schlitze, komrnt es zu guten Kleimnkraften, weshalb der 
Randfiker 6 dann eine hohe mechanische SlahililiiL aufweist. 
[0081] In der Fig. 12 ist ein zusamraengefugter Randfilter 
6 im Quersehnili /.u sehen. Das Oberteil 23, <las Unterleil 24 
und das Streckmetall des Randfiiters 6 umfassen im wesent- 
lichen den als S I reck meLal Inker ausgebildetcn Randfilter 6. 
Die eine Kappe 25 liegt hier hinter der SchniUebene. Die 
Teile 23 und 24 kicmiuen die Filteriage 3 und fixicren so den 
Randfiker 6 an der Filteriage 3. Die F'insLromofTnung 16 
wird durch das ZusammcntrcfTcn dcr untcren Endcn dcr 
Teile 23 und 24 gcbildel. Weil die Tcilc 23 und 24 Slrung- 
preBteile sind, ist die Einstromoffnung 16 hier schlitzfor- 
nrig. Durch dichochgeAogenen uniercn Randcr der 'teile 23 
und 24 entsteht aber nicht nur - wie bei Fig. 10 schon ge- 
veigl — eine Duse 15, sondem es enlslehen auch y.wei Auf- 
fangraume 22 fur moglicherweise abtropfendes Kondensat. 
[0082] Das Unterteil 24 isl nach auBen hin gencigt darge- 
stellt. Dadurch werden unter der Filteriage 3 einer Dunstab- 
zugshaube 2 stauende Wrasen, daran gchindcrt, dcrcn Ab- 
saugbereich zu verlassen. Vorteilhaft ist hier dann auch, dass 
die Einstromoffnung 16 diesen Stau bereich zugewandt ist. 
[0083] In der Fig. 13 ist eine Dunstabzugshaube 2 mit drei 
nebeneinander angeordneten, pyramidensrumpf-formigen 
Filterelementen zu sehen. Jedes dieser Filterelemente ist mit 
einer Filteriage 3 und einer Randabsaugung ausgeriistet. 
Dicse Randabsaugung befindel. sich /.umindesL in einem Teil 
der, seitlichen, abgeschragten Bereiche des Pyramiden- 
slumpfs. Hinter den HinsUximoflnungen 16 isl. niindesiens 
eine Lage Streckmetall angeordnet und bildet so den Rand- 
fillcr 6 aus. Das Streckmetall der Randbesaugung hal. bevor- 
zugt einen geringeren Stromungswiderstand als das Streck- 
ineLall miLligcn Filteriage 3. Durch die hier reaiisicrtc Rand- 
absaugung, in Verbindung mit der Nebeneinanderreihung, 
kommt es auch im mittlcrcn Bereich cincr Dunstabzugs- 
haube, y.u einer vorteil haften groBflachigen Besaugung. Bei 
einer Dunstabzugshaube mit einer groBen Besaugungsfiache 
- wie in der Fig. 13 dargeslelli — kommt es /.u einer vcr- 
mehrten Kondensatbildung. Deshalb kann es dann vorteil- 
haft sein, wenn bei der ge/.eiglen Dunstab/.Ligshauben-Bau- 
art, eine zusarzliche Auflfangrinne fur das Kondensat vor- 
handen ist. Durch die pyraimdcnstutnpflonnigc Ausbildung 
der Filteranordnung wird eine groBe Filterflache zur VerfD- 
gung gcstcllL 

Patentanspruche 

1. Filteranordnung (1) fur eine Dunstabzugshaube 
zuui Abschcidcn von Partikcln und/odcr FLussigkciis- 
tropfchen aus der die Filtej^nordnung (1) durchstrS- 
menden Luft mit mindestens cincr in cincr Ebcnc ange- 
ordneten Filteriage (3) und einem in wenigstens einem 
Randabschnitt der Filteriage (3) angeordneten Randfil- 
ter (6), dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter 
als Wirbelabscheider ausgebildet ist. 

2. Filteranordnung (1) fiir eine Dunstabzugshaube 
zuni Abscheiden von Partikeln und/oder RQssigkeits- 
tropfchen aus der die Filteranordnung (1) riurchstro- 
menden Luft mit mindestens einer in einer Ebene ange- 
ordneten Filteriage (3) und einem in wenigstens einem 
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Randabschnitt der Filterlage (3) angeordneten Randfil- 
ter (6), dadurch gekennzeichnet, dass der Randhlter(f>) 
einen geringeren Stroruungswiderstand hat als die Fil- 
terlage (3). 

3. Filteranordnung nach Anspruch 1 oder % dadurch 5 
gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) bevorzugt als 
Wirbelabscheider insbesondere als wirbelslromab- 
scheider oder BafflefiUer ausgebildet ist, und dass der 
Wirbelabscheider (6) wemgstens eine Reihe, bevorzugt 
zwei hintereinander angeordnete Reihen, von Einrich- 10 
tungen /.ur AusbiUlung von Wirbeln in der den Randfil- 
ter (6) dure lis tromenden Luft hat. 

4. Filteranordnung nach cincm <lcr Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) um 
den Randbcreich (4) der "Filterlage (3) unilaufend angc- IS 
ordnet ist. 

5. Filteranordnung nach cinein der Anspruchc 1 bis 4, 
dadurch gekennzeiehnel., dass der Randfilter (6) auf 
dein Randbcreich (4) und bevorzugt senkrecht zur 
Hhenc dor Filterlage (3) dcrarl. angeor<lnel isL, dass iin 20 
Randfilter (6) abgeschiedene Flussigkeitstropfchen in 
den Randhereich (4) der Fillcrlagc (3) IlieBen and dorl 
aufgenonunen werden. 

6. Filicranordnung nach cinein der Anspruchc 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Filterlage (3) eine 25 
oder mehrore Schichlen aus Slreckinelall und/oder 
Vlies und/oder Papier hat. 

7. Filteranordnung nach cincrn der Anspruchc 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Filterlage (3) von ei- 
nem U-formigen Rahnien (5) eingefasst ist, der einen 30 
unteren Rahnien schenkel (U) und einen oberen Rah- 
mensehenkel (10) hat, wobei der obere Rahmenscben- 
kel (10) verlangert ausgebildet. ist, um den Randfilter 
(6) aufzunehnien. 

8. Filteranordnung nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 35 
zeichnet, dass der Rahmen (5) im Bereich des auf ihm 
angcordnelcn Randfilter (6) OfTniingcn (9) /.urn Ablei- 
ten der vom Randfilter (6) ablaufenden Flussigkeit bat. 

9. Filteranordnung nach Anspruch 7 <xler 8, dadurch 
gekennzeichnet. dass die Filterlage (3) mit dem Rand- 40 
filler (6) oder die Filterlage (3) mil dem Randfilter (6) 
und dent Rahmen (5) einen Kassettenfilter bildet. 

10. Filteranordnung nach cincm der Anspruchc 1 bis 

9, <ladurch gekenn zei eh net, dass der Strom ungs wider- 
stand des Randfi Iters (6) geringer ist als der Stro- 4S 
mungswidorstand der Filterlage (3) und dor Randfilter 
(6) eine hohere Stromungsgeschwindigkeit zulasst als 
die Filtcriage (3). 

11. Filteranordnung nach eineru der Anspriiche 1 bis 

10, dadurch gckcnnzcichnci, dass auf dem Randfilter 50 
(6) ein Schirm angeordnet ist, der sich radial nach au- 
Bcn ttber den Rand der Filteranordnung (1) crstrcckt, 
um Wrasen und Dampfe zur Filteranordnung (1), ins- 
besondere zum Randfilter (6) hin zu leiten. 

12. Filicranordnung nach cincm der Anspruchc 1 his 55 

11, dadurch gekennzeichnet, dass die Filteranordnung 
(1) zuin Abschcidcn vod Fell und Felttropfchcn oder 
Wasser und Wassertropfchen aus der die Filteranord- 
nung (1) durchstromenden Luft verwendbar ist. 

13. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 1 bis go 

12, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (<5) 
eine Reihe von X-f6rmige Wirbelelementen (7), bevor- 
zugt zwei hintereinander angeordnete Reihen von X- 
ffirmige Wirhelelementen (7. 8) hat, wobei gekriirnmte 
Schenkel (7,1, 8.1) der X-fdrmige Wirbelelemente (7, 65 
8) unter Beibehaltung eines Luftspaltes ineinander 
greifen, so dass die X-formige Wirbelelemente (7, 8) 
quer durchsLrttmt werden, wodurch sich doTt Wirbel 



ausbilden, so dass die in der Luft enthaltenen Parrikel 
und /oder FlUssigkeitsmttptchen gegen eine Wand der 
Schenkel (7,1, 8,1) geschleudert und abgeschieden 
werden. 

14. Filteranordnung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die auBeren Schenkel der X-for- 
mige Wirbelelemente (7) im auBeren Randbereich mit 
der Kante der Filterlage (3) oder des sie umlaufenden 
Rahmens (5) abschlieRen. 

15. Filteranordnung nach Anspruch 13 oder 14, da- 
durch gekenn/jeichnet, dass die X-fonnige Wirbelele- 
mente (7, 8) mit der Filterlage (3) und/oder des sie um- 
laufenden Rahmens (5), vor/.ugsweise ririL dcni Ruh- 
menschenkel (10), verbunden bevorzugt verse hraubt 
sind. 

1 6. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 3 oder 
13, dadurch gekenn zeichnet, dass der Wirbelabschei- 
der (6) aus einer Anordnung von liegenden, geschwun- 
genen Elcmcntcn (12) bestcht, wobei die cinstrdmende 
Lull (13) /.uniichst auf eine sl.roTTiungstochniseh giin- 
stige Form der gesehwungenen Eleniente (12) trifft und 
dann in Vcrbin<lung mil inindeslcns eincni weileren ge- 
schwungenen Element (12), mindestens eine Umlen- 
k Ling erl "ahrt . 

17. Filteranordnung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeiehnel, dass die gesehwungenen Elcincnte (12) 
C-fbrmig gestaltet sind. 

18. Filteranordnung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die gesehwungenen Elemente (12) 
V-formig gestaltet sind. 

19. Filteranordnung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die gesehwungenen Elemente (12) 
S-formig gestaltet. sind. 

20. Filteranordnung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die gesehwungenen Elemente (12) 
tropfenformig gestaltet sind. 

21. Filicranordnung nach Anspruch 16. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die gesehwungenen Elemente (12) 
hantcllonnig gcslaUcl. sind. 

22. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 

21, dadurch gekennzeichnet, dass die Anordnung der 
gesehwungenen Fllemente (12) aus einer Kombi nation 
von mindestens zwei verschicdcncn Formcn bestcht. 

23. Filljeranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 

22, dadurch gekennzeichnet, dass die gesehwungenen 
Elemente (12) auf einer gemcinsamcn Grundplatte (14) 
angeordnet sind. 

24. Filicranordnung nach Anspruch 1 6 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich die Grundplatte (14) Langs 
mindestens cines Randcs der Filterlage (3) crsirccki. 

25. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 

24, dadurch gekennzeichnet, dass die Grundplatte (14) 
zur Filterlage (3) hin geneigt ist. 

26. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 

25, dadurch gekenn /.eich net, dass ohcrhalb der ge- 
sehwungenen Elemente (12) eine Platte angeordnet ist, 
die zusammcn mil der Grundplallc (14) cine zur Filler- 
lage (3) sich erweiternde DUse (15) bilden. 

27. Filteranordnung nach cincm der Anspruchc 16 bis 

26, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
spritztechnisch hergestellt wird. 

28. Filteranordnung nach Anspruch 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Randfilter (6) aus KunststorT 
hergestellt wird. 

29. Filteranordnung nach Anspruch 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Randfilter (6) aus Tjeichtmetall 
hergestellt wird. 

30. Filljemnordnung nach Anspruch 29, dadurch ge- 
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kennzeichnet, class der Randfilter (6) aus Aluminium 
hergestellt wird. 

31. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 
30, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
Teil des Rahmens (5) der Filterlage (3) ist. 5 

32. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 
30. dadurch gekennzeichnet, dass der Rand filter (6) 
Teil einer Dunstabzugshaube (2) ist. 

33. Filteranorrinung nach einem der Anspriiche 16 his 

32, dadurch gekennzeichnet, dass dem Randfilter (S) LO 
ein liings verlau lender AufTangkanal (17) /.ugeordnel 
ist, der eine nach unten gerichtete Einstromoffnung 
(115) aufwcisl. 

34. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 

33, dadurch gekenn/.eichnei, dass der Randfiller (6) 15 
ausklapphar gestaltet ist. 

35. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 

34, dadurch gekennzeichnet, <lass der Randfiller (6) 
ubcr cine Vcrschlussvorrichtung bevorzugt iibcr cincn 
Schicbcr odcr cine Klappc /.u- und ahschul ihxr gusbillel. 2() 
ist. 

36. Filteranordnung nach Anspruch 35, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Zu- und Abschaltbarkeil nianu- 
ell erlblgt. 

37. Filteranordnung nach Anspruch 35, dadurch ge- 25 
kcnnzeichnel, dass die Zu- und Abschaltbarkeil aulo- 
matisch erfolgt, bevorzugt indem eine federvorge-. 
spanntc Klappc vorgeschen ist, die sich in Abhangig- 
keit der Druckdifferenz zwischen AuBenseite der An- 
ordnung und Unterdruckseite bevorzugt in Abhiingig- 30 
keit der gewahlten Geblasestufe selbsftatig offnet und 
schlieBt. 

38. Filteranordnung nach Anspruch 37, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das automatische Zu- und Abschal- 
len von einer Sensorik bevor/.ugt in Abhangigkeil der 35 
zu reinigenden Lufunenge gesteuert wird. 

39. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 16 bis 

38, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
lcicht demon l.ierbar ausgebildel ist. 

40. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 40 

39. dadurch gekennzeichnet, dass der Randfiller (6) aus 
einem zur Filterlage (3) hin geneigtern Streckmetall be- 
stcht. 

41. Filteranordnung nach Anspruch 40, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Streckmetall der Filterlage (3) 45 
und des Randlilters (6) cinstiickig odcr geleill. ausgebil- 
det ist. 

42. Filteranordnung nach Anspruch 40 oder 41, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Streckmetall des Rand- 
fiiiers (6) wcrrigcr Lagen aufwcisl ais die Filterlage (3), 50 
um den Stromungswiderstand des Randfilter s (6) zu 
verringem und die Randabsaugung zu crhohen. 

43. Hlteranordnung nach einem der Anspriiche 40 bis 
42, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) in 
einem Gchause (21) gchallcn wird, wobei am Gchause 55 
(21) Befestigungselemente zur Defestigung der Filter- 
anordnung an der Dunstabzugshaube vorgeschen sind. 

44. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 40 bis 
42, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) 
von zwei Bauteilen (23, 24) gehalten wird, welche be- go 
vorzugt im StrangpreBverfahren hergestellt wurden. 

45. FUteranordnung nach Anspruch 44, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die zwei Bauteile (23, 24) stirnsei- 
tig mittels Kappen (25) gehalten werden. 

46. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 40 bis 65 
45, dadurch gekennzeichnet, dass der Randfilter (6) an 
seiner Unterseite iiber mindestens eine, nach inn en ge- 
stDlple Duse (1 5) veriiigL 



47. Filteranordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 

46, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Filteranord- 
nungen nebeneinander angeordnet sind. 

48. Filteranordnung nach cincm der Anspriiche 1 bis 

47, dadurch gekennzeichnet, dass der Filteranordnung 
(1) mindestens ein Auffangrauin (22) fur das insbeson- 
dere im Randfilter (6) abgeschiedene Kondensat zuge- 
ordnet ist. 

49. Filteranordnung nach einem der Anspriiche I bis 
47, dadurch gekennzeichnet, dass die Filteranordnung 
als Quader oder als PyraTiiidenslumpf mil einer Unter- 
seite und vier Randseiten ausgebildet ist, wobei an der 
Unlerseite die Fillerlagc (3) und an wcnigslens einer 
Randseite ein Randfilter (6) vorgesehen ist. 

50. Dunstabzugshaube (2) ink einem Gchause, das 
eine AbsaugofTnung hat, und einer T,uftforderein rich- 
tang zum Absaugen voin Lufl iiber die Absaug OfT- 
nung, wobei die AbsaugofTnung mil. einer Filljeninord- 
nung (1) gemafi cincm der vorstchenden Anspriiche 1 
bis 49 versehen ist. 



Hicr/.u 11 Seilc(n) Zcichnungcn 
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